
Schweißnähte nach / Welds to / Svary podle ISO 5817-B
Schweißnähte versäubert / Welds cleaned / Svary začištěny
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Wall thickness of all tubes: 1,25mm

1
SAP material-no. Designation Pos. V140

00572923 RWR-VP 163 No
00572945 RWR-VP 163 No
00573388 RWR-VP 163 KS Yes
00573389 RWR-VP 163 KS Yes
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